pols kie

GUMOSIL® AD-1S

GUMOSIL?

Silikonowy kauczuk dwusktadnikowy do wykonywania form

W przemysle spozywczym

CHARAKTERYSTYKA

GUMOSIL® AD-1S przeznaczony jest do wyrobu form
w przemysle spozywczym. Gumosil® AD-1S jest to dwu-
skfadnikowy elastomer silikonowy utwardzajgcy sie
w temperaturze pokojowej pod wptywem katalizatora
sieciujgcy w ukfadzie addycyjnym. Po usieciowaniu otrzy-

DANE TECHNICZNE

mujemy elastyczne formy o bardzo dobrych parametrach
wytrzymatosciowych, wiernie odtwarzajgcych fakture mo-
delu (minimalny skurcz liniowy) oraz o dobrej odpornosci
termicznej. Wytrzymuje dtugotrwate wygrzewanie w tem-
peraturze do 150°C i krétkotrwate do 180°C.

PARAMETRY Gumosil® AD-1S/A Gumosil® AD-1S/B

Wyglad gesta ciecz gesta ciecz

Barwa bezbarwny biaty

Gestosc w 20°C 1,10 g/cm?® ok. 1,10 g/cm?®

Lepkos¢ w 25°C 30 000 cP 8 000 cP
Wiasnosci mieszanki po wymieszaniu skfadnikéw 100 + 10

Barwa biaty

Lepkos¢é w 25°C 19 660 cP

Odpornos¢ temperaturowa 150° C

Czas przydatnosci do uzycia w 23°C i wilgotnosci min. 35% min. 30 minut

Czas utwardzania w 23°C i wilgotnosci min. 35% max. 16 h

Twardos$¢ po usieciowaniu (po 3 dniach sezonowania) 30°Sh A

Wydtuzenie wzgledne (po 24 h sezonowania) 500 %

Skurcz liniowy ( po 7 dniach sezonowania) w temp. 23°C max. 0,1

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 7,5 MPa

Wytrzymatos¢ na rozdzieranie 18 kN/m

PRZETWARZANIE /KATALIZA

Kauczuk nalezy zmiesza¢ z katalizatorem AD-1S/B w od-
powiednich proporcjach w sposéb mechaniczny lub recz-
ny. Katalizator musi by¢ réwnomiernie rozprowadzony
w catej masie, poniewaz od tego zalezy jako$¢ wykona-
nej pozniej formy. Temperatura przetwarzania powinna
zawiera¢ sie w granicach 10-30°C. Zaleca sie odpowie-
trzenie kompozycji przed jej wylewaniem w celu usunie-
cia pecherzykdéw powietrza zamykanych podczas ope-
racji mieszania sktadnikow. W tym celu nalezy umiescic¢
kompozycje w naczyniu o pojemnosci ok. 5 razy wiekszej
od objetosci odpowietrzanej kompozycji i odpowietrzac¢
w komorze cisnieniowej pod préznig ok. 0,06 bar do mo-
mentu catkowitego usuniecia powietrza tj. ok. 3-5 min.
Proces odpowietrzania wptywa na wzrost odpornosci me-
chanicznej elastomeréw.

UTWARDZANIE (SIECIOWANIE)

Kauczuk typu Gumosil®’AD-1S utwardza sie w tempera-
turze pokojowej pod wptywem katalizatora Gumosil ®AD-
-1S/B w czasie 16 godz. przy zastosowaniu 10 cz.wag.
katalizatora. Nalezy rygorystycznie przestrzega¢ wago-
wej proporcji mieszania kauczuku z katalizatorem.

KONTAKT Z ZYWNOSCIA

Forma silikonowa wykonana z Gumosilu® AD-1S nie
powinna zostawa¢ w zbyt dtugim kontakcie z ciektymi
produktami na bazie tluszczéw (np. czekolada). Kon-
takt powinien by¢ ograniczony maksymalnie do 2 godzin
(ttuszcz moze powodowac pecznienie-degradacje siliko-
nu), a temperatura formy w tym czasie nie powinna prze-
kraczac 40°C.



Dla innych rodzajéw zywno$ci nie ma ograniczen cza-
su przebywania w formie jak i jej temperatury (max do
180°C). Nalezy przestrzega¢ rowniez ogolnych zasad
postepowania z formami silikonowymi w przemysle spo-
zywczym (brak kontaktu z mocnymi kwasami i zasadami
oraz rozpuszczalnikami organicznymi), nie nalezy réw-
niez wykonywac réznych czynnosci, ktére miatyby wptyw
na stabilnos¢ elastomerdw silikonowych.

Bardzo wazne jest takze aby rygorystycznie przestrzegac¢
wagowej proporcji mieszania kauczuku z katalizatorem
(100 cz. wagowych Gumosilu® AD-1S/A z 10 cz. wagowy-
mi Gumosilu®AD-1S/B).

Niedopuszczalne jest dodawanie do kompozycji nawet
minimalnej ilosci oleju silikonowego.

UWAGA! Kontakt z niektérymi materiatami moze powo-

dowac¢ wydtuzenie lub nawet hamowanie utwardzania

(efekt inhibicji), dlatego w przypadku watpliwosci nalezy

dokonac préby wylewajgc mieszanine na niewielki frag-

ment powierzchni. Typowe inhibitory:

- naturalna guma wulkanizowana za pomocg siarki,

- $rodki stabilizujgce PCV,

- polikondensacyjne silikony RTV utwardzane za pomocag
soli metali,

- Zywice epoksydowe sieciowane utwardzaczami amino-
wym,

- plastelina zawierajgca dodatki siarki.

PRZYGOTOWANIE MODELU

Formy z kauczukéw silikonowych odtwarzajg z orygi-
natu modelu wszystko bardzo doktadnie, nawet drobne
czgsteczki pytu, dlatego model powinien by¢ absolutnie
czysty, pozbawiony pytu, kurzu i ciat obcych. Polecane
do wykonywania form kauczuki wykazujg wlasnosci anty-
przyczepne w stosunku do wigkszosci materiatéw. W celu
unikniecia ,przywierania” kauczuku do powierzchni mo-
delu zaleca sie jednak pokrywaé powierzchnie modelu
srodkiem antyprzyczepnym stosujgc np. wazeling, wosk,
parafine itp. Nalezy jednak sprawdzi¢ czy $rodek roz-
dzielajacy nie niszczy oryginatu - modelu. Aby zapobiec
przyleganiu wylewanej kompozycji do formy zaleca sie
zabezpieczy¢ forme srodkiem oddzielajgcym Polsilform®
produkcji naszego Zaktadu. Uzycie Polsilformu® umozli-
wia takze tatwiejsze rozformowywanie, a takze wydtuza
zywotnos$c¢ form. ( Uwaga! Nie stosowaé w przypadku gdy
odlew przeznaczony jest do malowania).

Magazynowanie:

Przechowywac¢ o oryginalnych opakowaniach, w maga-
zynach suchych , w temperaturze nie wyzszej niz 30°C.
Okres gwarancji:

12 miesiecy od daty produkcji

Opakowania:

1,5, 15, 50 kg

Informacje producenta

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podane sg w dobrej wierze i oparte
sg na naszej aktualnej wiedzy. Jednak podane informacje powinny byé
przed zastosowaniem najpierw sprawdzone w badaniach aby upewni¢ sie
czy produkt ten jest wtasciwy dla danego zastosowania. Poniewaz uzycie
produktu jest poza naszg kontrola, dlatego odpowiedzialno$¢ za wiasci-
we uzycie spoczywa wylgcznie na uzytkowniku. Nie ponosimy odpowie-
dzialnosci za niewtasciwe lub btedne uzycie produktu. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy zwracac¢ sie pisemnie lub telefonicznie.
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