pols kie

GUMOSIL® AD-4

GUMOSIL?

Silikonowy kauczuk dwuskfadnikowy do wykonywania form i reprodukcji.

CHARAKTERYSTYKA

Gumosil® AD-4 jest dwusktadnikowym elastomerem siliko-
nowym utwardzajgcym sie w temperaturze pokojowej pod

DANE TECHNICZNE

wplywem katalizatora Gumosil® AD-4 /B w ukladzie addy-
cyjnym.

PARAMETRY Gumosil® AD-4/A Gumosil® AD-4/B

Wyglad gesta ciecz gesta ciecz

Barwa bezowy czarny

Gestos¢ w 20°C 1,20 g/cm?® 1,10 g/cm?

Lepko$¢ w 25°C 110 000 cP 5000 cP
Wiasnosci mieszanki po wymieszaniu sktadnikéw 100 + 10

Barwa szary

Lepkos$¢ w 25°C 70 000 cP

Czas przydatnosci do uzycia w 23°C i wilgotnosci min. 35% min 30 minut

Czas utwardzania w 23°C i wilgotnosci min. 35% max 18 h

Odpornos$¢ temperaturowa 200°C

Twardos$¢ po usieciowaniu (po 3 dniach sezonowania) 60°Sh A

Wydtuzenie wzgledne (po 24 h sezonowania) 210 %

Skurcz liniowy ( po 7 dniach sezonowania) w temp. 23°C max 0,1 %

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 6,0 MPa

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie 15,0 kN/m

ZASTOSOWANIE

Gumosil®AD-4 jest kauczukiem bezskurczowym, stoso-
wanym do wyrobu form o bardzo wysokiej wytrzymatosci
na rozcigganie i rozrywanie. Szczegdlnie polecany jest do
wykonywania form przeznaczonych do reprodukcji duzych
elementéw z betonu, gipsu, zywic chemoutwardzalnych
(poliestrowych, epoksydowych, pianek poliuretanowych).
Doskonale sprawdza sie w seryjnej produkcji ptytek ele-
wacyjnych oraz galanterii betonowej, wiernie odtwarza
strukture i ksztalt modelu. Moze by¢ stosowany zaréwno
do produkc;ji form prostych jak i zZtozonych.

MATERIALY DO REPRODUKCJI

W formach silikonowych moze by¢ odlewanych wiele syn-
tetycznych i naturalnych materiatéw jak np.: wosk, beton
z wypetniaczami, gips, zywice chemoutwardzalne.

PRZETWARZANIE /KATALIZA

Kauczuk nalezy zmiesza¢ z katalizatorem AD-4/B w odpo-
wiednich proporcjach w sposéb mechaniczny lub reczny.
Katalizator musi by¢ rownomiernie rozprowadzony w catej
masie, poniewaz od tego zalezy jakos¢ wykonanej p6z-
niej formy. Zaleca sie odpowietrzenie kompozycji przed jej

wylewaniem w celu usuniecia pecherzykéw powietrza za-
mykanych podczas operacji mieszania skladnikéw. W tym
celu nalezy umiesci¢ kompozycje w naczyniu o pojemno-
Sci ok. 5 razy wiekszej od objetosci odpowietrzanej kom-
pozycji i odpowietrza¢ w komorze cisnieniowej pod proznig
ok. 0,06 bar do momentu catkowitego usuniecia powietrza
tj. ok. 3-5 min. Proces odpowietrzania wptywa na wzrost
odporno$ci mechanicznej elastomerdw.

REGULACJA LEPKOSCI | TWARDOSCI

Gumosil®AD-4 mozna rozcienczyé poprzez dodanie mak-
symalnie do 10% oleju silikonowgo Polsilu® OM-50 lub Pol-
silu® OM-100 co spowoduje obnizenie lepkosci kauczuku
i twardosci po jego usieciowaniu.

UTWARDZANIE (SIECIOWANIE)

Kauczuk typu Gumosil®AD-4 utwardza sie¢ w temperatu-
rze pokojowej pod wptywem katalizatora Gumosil ®AD-4/B
w czasie 18 godz. przy zastosowaniu 10 cz.wag. kataliza-
tora. Czas ten moze by¢ skrdécony do 2 godzin przy 40°C,
1 godziny przy 65°C. Podwyzszenie temperatury zwicksza
skurcz liniowy elastomeru.



UWAGA! Kontakt z niektérymi materiatami moze powodo-

wac wydtuzenie lub nawet hamowanie utwardzania (efekt

inhibicji), dlatego w przypadku watpliwosci nalezy dokonac

proby wylewajgc mieszanine na niewielki fragment po-

wierzchni. Typowe inhibitory:

- naturalna guma wulkanizowana za pomoca siarki,

- $rodki stabilizujgce PCV,

- polikondensacyjne silikony RTV utwardzane za pomocg
soli metali,

- Zywice epoksydowe sieciowane utwardzaczami amino-
wym,

- plastelina zawierajgca dodatki siarki.

PRZYGOTOWANIE MODELU

Formy z kauczukow silikonowych odtwarzajg z oryginatu
modelu wszystko bardzo dokfadnie, nawet drobne czg-
steczki pytu, dlatego model powinien by¢ absolutnie czy-
sty, pozbawiony pytu, kurzu i ciat obcych. Polecane do
wykonywania form kauczuki wykazujg wtasnosci antyprzy-
czepne w stosunku do wiekszosci materiatéw. W celu unik-
niecia ,przywierania” kauczuku do powierzchni modelu za-
leca sie jednak pokrywa¢ powierzchnie modelu $rodkiem
antyprzyczepnym stosujgc np. wazeling, wosk, parafine
itp. Nalezy jednak sprawdzi¢ czy srodek rozdzielajgcy nie
niszczy oryginatu - modelu. Aby zapobiec przyleganiu wy-
lewanej kompozycji do formy zaleca sie zabezpieczyc¢ for-
me $rodkiem oddzielajgcym Polsilform® produkcji naszego
Zaktadu. Uzycie Polsilfformu® umozliwia takze tatwiejsze
rozformowywanie, a takze wydtuza zywotnos¢ form. (Uwa-
ga! Nie stosowa¢ w przypadku gdy odlew przeznaczony
jest do malowania).

MONTOWANIE | £LACZENIE CZESCI WYKONANYCH
Z KAUCZUKU

Czesci wykonane z tego samego gatunku kauczuki moga
by¢ taczone za pomoca kleju silikonowego Polastosilu®
AC-4A lub za pomoca tego samego kauczuku. Do tgczenia
czesci form wykonanych z réznych gatunkéw kauczukow
nalezy stosowac¢ wytgcznie Polastosil®’AC-4A. Niewielkie
ubytki w formach mozna wypetnia¢ stosujac szczeliwo Sil-
kit® 1F.

DODATKI TIKSOTROPUJACE

(do produkgji form ,ptaszczowych”)W celu regulacji ptyn-
nosci kauczukéw nalezy zastosowa¢ srodek tiksotropujg-
cy Gumosil® AD/C w proporcjach ok. 0,2 cz. wag. na 100
cz. wag kauczuku. UWAGA! Srodek tiksotropowy nalezy
dodawaé do kauczuku wymieszanego wczeéniej z kata-
lizatorem AD-1/B.Gumosil®’AD/C znajduje zastosowanie
w produkgji form ,ptaszczowych” wykonanych z kauczu-
kow silikonowych. Srodek nadaje kompozycji charakter
wysoce nieptynny, co umozliwia jego naktadanie pedzlem
malarskim lub topatkg do uzyskania grubosci warstwy ok.
10 mm. i ,zdejmowanie” form z modeli pionowych. Dla
wiekszosci modeli zaleca sie przygotowanie kauczuku
z dodatkiem Gumosil® AD/C porcjami umozliwiajgcymi na-
tozenie ich w ciggu 10 -15 minut.

Magazynowanie:

Przechowywac o oryginalnych opakowaniach, w magazy-
nach suchych , w temperaturze nie wyzszej niz 30°C.
Okres gwarancji:

18 miesiecy od daty produkgiji

Opakowania:

1,5, 15,50 kg

Informacje producenta

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podane sg w dobrej wierze i oparte
sg na naszej aktualnej wiedzy. Jednak podane informacje powinny byé
przed zastosowaniem najpierw sprawdzone w badaniach aby upewni¢ sie
czy produkt ten jest wtasciwy dla danego zastosowania. Poniewaz uzycie
produktu jest poza naszg kontrola, dlatego odpowiedzialno$¢ za wiasci-
we uzycie spoczywa wylgcznie na uzytkowniku. Nie ponosimy odpowie-
dzialnosci za niewtasciwe lub btedne uzycie produktu. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy zwracac¢ sie pisemnie lub telefonicznie.
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