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DANE OBLICZENIOWE
Przepisy obliczeniowe wg. std. dostawcy
Obcigzenie $niegiem / wiatrem I st. PN—EN 1991-1-3/Ill st. PN~EN 1991-1-4
iwz zbiornik manipulacyjny kwasu solnego
Grupa / kategoria / medium wbe / wbe /|
Przepisy wykonania uwaga 10)
Cisnienie robocze rojektowe PD roby PT kPa -05; +2,5 / -0,5; +5,0 wg. norm
\V&| NS1 T1 N5 @ M1 / proj / préby (9) / / wg
i : i : i : Maksymalne cisnienie dopuszczalne PS kPa(qg) -0,5 / +5,0
558 612 500 500 200 600 300 800 662 Temperatura robocza / projektowa TDmin/TDmax|  ©C 68 / -25 / 80
Maksymalna temperatura dopuszczalna TSmax oC 80
BEE Minimalna temperatura dopuszczalna TSmin oC =25
w0 i m .
I\E B L u Naddatek antykorozyjny, C mm uwaga 10)
n=lh ‘ o7 o o © o
‘ L © © © © N ‘ Wspdfczynnik ztgcza spawanego uwaga 10)
3 ‘ ‘ f ‘ i N6 Gtéwny materiat konstrukeyjny PP, TWS, wg dostawcy
T OV Y/ 1560 mm N4 Obrdbka cieplna po spawaniu uwaga 10)
‘ Badania nieniszczqce PN—EN 13445-5:2002(U) uwaga 10)
SH 1400 mm
‘ S Medium | 0:24% r—r HCI, woda, 0,2% etanol|
- NH S/ 1260 j
T mm ® 2 Gestosé medium qaz / ciecz ‘ kg/m’ 1,25 / 1109
©
‘ NN X/ 1090 mm Q Grupa medium 1
NL X/ 1000 mm a .
L W1 Antykorozja uwaga 10)
M2 —t— 1t ——— —— —— —— — SL \/8&0mm — —— — 1t - Izolacja wetna 90 mm, okuta blachg Al.
‘ Objetos¢ robocza m3 11,45
L.O ‘ L.O o Ciezar aparatu pustego/w pracy/podczas préby kg okresli dostawca / x+10500 / x+11500
- —ﬂﬁ | ~ Serwis kwasny NIE
: ‘ ‘ UWAGI
|- KA
w ‘ w
— o -~
| 3 |
0L S/ 0mm TABELA KROCCOW
A { ‘ { A B ‘ e | B ==Ly Oznaczenie |Nazwa krécca DN PN Typ | Diugose Uwagi
‘E g‘ NST Wiot kwasu solnego 250/150 6 B 375 |wg. PN-EN 1092
350 3250 320 N2 |Wlot kwasu solnego 100 5 B 150 |wg. PN—EN 1092
N3 Wiot wody procesowej 30 16 B 150 |wg. PN-EN 1092
N4 Przelew 80 6 B Wg rys. lwg. PN-EN 1092
D1 E1 E2 N2 N2 HOLD NS Zawdr oddechowy 50 ) B 150 wg. PN-EN 1092
NGB Krociec cyrkulacii 40 § B Wg rys. lwg. PN-EN 1092
SZCZEGOI’_ POSADOWIENIA APARATU V1 Odpowietrzenie 50 6 B 150 |wg. PN-EN 1092
SKALA 1:10 D1 Spust 25 6 B 150 |wg. PN—-EN 1092
A-A B-B L1 Przetwornik poziomu 50 6 B 150 |wg. PN-EN 1092
W2 T Przetwornik temperatury 25 6 B 150 |wg. PN-EN 1092
-_— | | T2 Termometr 25 6 B Wg rys. |wg. PN-EN 1092
<V1 > < L1 > <N5> @ <M1 >< N2> \ \ R1 Rezerwa 80 6 B 150 |wg. PN—EN 1092
M1 Wtaz 600 6 B 200 |wg. PN-EN 1092
340 T T M2 Wraz 600 6 B | wg rys |wg. PN—EN 1092
m D —‘ E —‘ E1, E2 tapy podporowe 1800 - - - wg. std producenta
F1 Tabliczka znamionowa - - - - wg. std producenta
Lo. IL.o.
250 | 2 | < UWAG:
i ‘ " ‘ "
O * *
3 el \ \ 1. Obcigzenia kréécéw wg. NORSOK R—001, rev.3.
N N 2. Wszystkie wymiary podano w milimetrach.
M2 4{7 I 7@ | 1 @ ‘ ‘ 3. Przed dostawg aparat dokfgdnie oczysci¢ wewnqtrz i na zewnqtrz.
8 8 ‘ ‘ 4. Tam gdzie bedzie to wymagane nalezy wykona¢ wzmocnienia kroccow.
N N 9. Orientacje kroccow uzgodni¢ z biurem projektow.
@7* ‘ ‘ 6 Aparat dostarczyé z dwoma kompletami uszczelek.
- D1 7. Dostarczy¢ i zamontowaé wszystkie elementy wewnetrzne aparatu
8 I || B | 8 I || B 8. Jesli to wymagane wykona¢ wzmocnienia pierscieniowe Scian aparatu.
© © 9. Grubosci sciankek aparatu zostanie okreslona w dokumentacji konstrukcyjnei.
10.  Okresli Wytwdrca aparatu.
N3 ‘ ‘ 11, Aparat dostarczyé zaizolowany.
‘ ‘ 12. llos¢ podpdr zbiornika wg. standardu producenta.
~5070 ‘ ‘
| |
! !
| o | o
| " | "
SKALA 1:5 SKALA 1:5 | |
- | |
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N J ; !
50 i i
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1 2 3 4 | 6 7 8 9
DANE OBLICZENIOWE
Przepisy obliczeniowe wg. std. dostawcy
Obcigzenie $niegiem / wiatrem I st. PN—EN 1991-1-3/Ill st. PN~EN 1991-1-4
iwz zbiornik manipulacyjny kwasu solnego
Grupa / kategoria / medium wbe / wbe /|
Przepisy wykonania uwaga 10)
<M1> @ <N5> T <NS1> V1 Cisnienie robocze / projektowe PD / préby PT kPa(q) -0,5; +2,5 / -0,5; +5,0 / wg. norm
Maksymalne cisnienie dopuszczalne PS kPa(qg) -0,5 / +5,0
662 800 300 600 200 500 500 612 558 Temperatura robocza / projektowa TDmin/TDmax oC 68 / -25 / 80
Maksymalna temperatura dopuszczalna TSmax oC 80
1 1 Minimalna temperatura dopuszczalna TSmin oC =25
t W:o i EE Naddatek antykorozyjny, C mm uwaga 10)
‘ 8¢ 5 g g g ‘ g # Wspofczynnik zfqcza spawanego uwaga 10)
@ i ﬁ ‘ ‘ 3 Gféwny materiaf konstrukcyjny PP, TWS, wg dostawcy
oV 7 1560 mm T Obrobka cieplna po spawaniu uwaga 10)
@ SH 7 1400 mm 5 ‘ Badania nieniszczqce PN—EN 13445-5:2002(U) uwaga 10)
8 ‘ Medium 0:24% r—r HCI, woda, 0,2% etanol
3 A 1280 T g £ Gestosé medium qaz / ciecz ‘ kg,/m® 1,25 / 1109
© NN S/ 1090 mm a ‘ Grupa medium 1
NL_1/ 1000 mm - L Antykorozja uwaga 10)
I -\ St g0mm ———— r D I M Izolacja wefna 90 mm, okuta blachqg Al
‘ Objetos¢ robocza m3 11,45
) L.O. ‘ L.O. 462 il Ciezar aparatu pustego/w pracy/podczas préby kg okresli dostawca / x+10500 / x+11500
~ | ﬁ—’ - Serwis kwasny NIE
: ‘ : UWAGI
‘ \ ‘ o
(T2) ‘ | o ‘ 2
)
0L S/ 0mm N TABELA KROCCOW
A {,u:::a ‘ { A B ‘ ,J( B ety Oznaczenie |Nazwa krééca DN PN Typ | Diugose Uwagi
1 ‘E g‘ NST Wiot kwasu solnego 250/150 6 B 375 |wg. PN-EN 1092
3 320 3250 350 N2 |Wlot kwasu solnego 100 5 B 150 |wg. PN—EN 1092
T N3 Wiot wody procesowej 30 16 B 150 |wg. PN-EN 1092
i j i ; i : N4 Przelew 80 6 B Wg rys. lwg. PN-EN 1092
N2 @ E1 D1 N2 @ HOLD NS Zawdr oddechowy 50 ) B 150 wg. PN-EN 1092
NGB Krociec cyrkulacii 40 § B Wg rys. lwg. PN-EN 1092
SZCZEGOI’_ POSADOWIENIA APARATU V1 Odpowietrzenie 50 6 B 150 |wg. PN-EN 1092
SKALA 1:10 D1 Spust 25 6 B 150 |wg. PN—-EN 1092
A-A B-B L1 Przetwornik poziomu 50 6 B 150 |wg. PN-EN 1092
W2 - - T1 Przetwornik temperatury 25 6 B 150 |wg. PN—EN 1092
-_— | | T2 Termometr 25 6 B Wg rys. |wg. PN-EN 1092
@@ <R1 > <N5> < L1 > <V1 > %:D \ {TL/ \ R1 Rezerwa 80 6 B 150 |wg. PN—EN 1092
M1 Wtaz 600 6 B 200 |wg. PN-EN 1092
M2 Wtaz 600 6 B Wg rys. lwg. PN-EN 1092
m E1, £2, ES3 |tapy podporowe 1800 - - - wg. std producenta
D E F1 Tabliczka znamionowa - - - - wg. std producenta
L.O. L.O.
250 2 2 UWAGI:
EE N~ N~

b

250 , 250
6 ©

2l

3

i
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|

~5070
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SZCZEGOL E

1590

JUL

715

715

1 Obcigzenia kroc¢cdw wg. NORSOK R-001, rev.3.

2. Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

3. Przed dostawg aparat dokfgdnie oczysci¢ wewnqtrz i na zewnqtrz.

4. Tam gdzie bedzie to wymagane nalezy wykona¢ wzmocnienia kroécow.

Orientacje kroccow uzgodni¢ z biurem projektow.
Aparat dostarczyé z dwoma kompletami uszczelek.
Dostarczyé i zamontowaé wszystkie elementy wewnetrzne aparatu

Grubosci sciankek aparatu zostanie okreslona w dokumentacji konstrukcyjnej

0. Okresli Wytwdrca aparatu.
1. Aparat dostarczy¢ zaizolowany.
2. llos¢ podpdr zbiornika wg. standardu producenta.

5

6

7.

8. Jesli to wymagane wykona¢ wzmocnienia pierscieniowe Scian aparatu.
9

1

1

1
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