POLIMER MV

POLIMER MV jest kauczukiem metylowinylosilikonowym, przeznaczonym do przetwarzania
na gumy silikonowe i jest podstawowym surowcem do produkgcji kauczukéw silikonowych
POLSIL® GUM.

Wytwarzany jest w dwéch podstawowych odmianach, réznigcych sie zawartoscia grup winy-
lowych:

« POLIMER MV 0,07 - 0,07% (mol/mol)

« POLIMER MV 1,0 - 1,0% (mol/mol)

Przez wymieszanie w odpowiednich proporcjach obu odmian mozna regulowaé wihasciwo-
$ci gumy: twardos¢, wytrzymatosé, elastycznosc itd. Kauczuki metylowinylosilikonowe, dzieki
obecnosci podwdjnych wigzan sg bardziej podatne na sieciowanie, a uzyskana z nich guma
charakteryzuje sie bardzo dobrg odpornoscia na sciskanie i duza elastycznoscia.

CHARAKTERYSTYKA
POLIMER MV jest bezbarwng ciecza o wysokiej lepkosci.

Lp. [ Parametr Jednostka Wiasnosci

POLIMER MV 0,07 | POLIMER MV 1,0
1. | Masa czasteczkowa kg/kmol 600000 - 720000 500000 - 630000
2. | Zawartos¢ grup winylowych | % (mol/mol) 0,05-0,09 09-1,1
3. | Zawartosc czesci lotnych % (m/m) ponizej 3 ponizej 3

Uwaga! Na zyczenie odbiorcy moze by¢ produkowany polimer o masie molowej w granicach 500000 — 720000 kg/kmol i zawartosci
grup winylowych od 0,03 do 1,1% (mol/mol).

WEASNOSCI WULKANIZATOW

Wulkanizaty powstajace z czystego, nienapetnionego Polimeru MV maja bardzo zte whasno-
$ci mechaniczne.

Aby otrzyma¢ gume o dobrych parametrach uzytkowych nalezy do Polimeru MV doda¢
napetniacze wzmacniajace, przede wszystkim krzemionki pirogeniczne. Uzyskane w ten spo-
s6b mieszanki, po zwulkanizowaniu, dajg gumy charakteryzujgce sie bardzo dobrymi wia-
snosciami mechanicznymi, wysoka elastycznoscia i przezroczystoscia (mozna je takze tatwo
barwi¢). Ich wtasnosci reguluje sie dobierajac odpowiednio sktad mieszanki: ilos¢ POLIMERU
MV 0,07 i POLIMERU MV 1,0, ilos¢ i rodzaj napetniacza oraz srodkdw pomocniczych.

OKRESY GWARANCJI:
POLSIL®GUM: 6 miesiecy od daty produkgji
POLIMER MV: 24 miesigce od daty produkgji

OPAKOWANIA:
POLSIL®GUM: folia polietylenowa oraz opakowania kartonowe.
POLIMER MV: worki polietylenowe oraz opakowania z tworzywa sztucznego o pojemnosci 30 I.

MAGAZYNOWANIE:
Przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach
magazynowych suchych w temperaturze od 0 do + 30°C.

UWAGI PRODUCENTA

Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy. Opisuja one typowe
wiasnosci i zastosowanie wyrobu, jednak sprawg uzytkownika jest zbadanie przydatnosci tego produktu
do konkretnych zastosowan. Za uzyskane wyniki nie mozemy przyja¢ odpowiedzialnosci ze wzgledu na
to, ze warunki stosowania sg poza naszg kontrola.
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Kauczuki silikonowe POLSIL® GUM naleza do grupy kauczukéw wulkanizujacych
w wysokiej temperaturze i stuzg do otrzymywania gum, ktore charakteryzuje
m.in.:

« wysoka odporno$¢ na starzenie pod wptywem swiatta, tlenu, czynnikéw atmosferycznych,

+ odpornos¢ na dziatanie niskich oraz wysokich temperatur przy matej zmiennosci whasciwosci fizycznych,
+odpornos¢ na promieniowanie UV i ozon,

« obojetnosc fizjologiczna,

+ odpornos¢ chemiczna,

« przepuszczalnos¢ gazéw,

« elastycznos¢ i trwatos¢,

ponadto gumy silikonowe wykazuja dobre wasnosci dielektryczne i antyadhezyjne. Sa tatwe w przerobie i zabarwianiu.

Kauczuki HTV ze wzgledu na doskonate wtasciwosci fizykochemiczne znajduja szerokie zastosowanie
w wielu branzach przemystowych takich jak: lotnicza, kablowa, samochodowa, maszynowa, motoryza-
cyjna, hutnicza, energetyczna, elektryczna oraz elektroniczna.

Z gum silikonowych wytwarzane sa m.in.: weze, profile i sznury, podktadki ttumiace, réznego rodzaju
uszczelki, oktadziny walcéw, czesci konstrukgji, ptyty, izolacje przewodéw elektrycznych oraz wiele in-
nych artykutéw wyttaczanych lub formowych.

Przy zachowaniu odpowiednich warunkéw przetwarzania kauczuki silikonowe POLSIL® GUM moga by¢
réwniez stosowane do produkgji artykutdow wykorzystywanych w przemysle: spozywczym, medycznym
oraz farmaceutycznym, czyli wszedzie tam, gdzie stawia sie najwyzsze wymagania uzywanym materia-
tom.

Oferowana przez Zakfad zréznicowana paleta kauczukéw POLSIL® GUM pozwala na dobranie odpo-
wiedniego typu mieszanki o pozagdanym zespole wtasnosci dla danego zastosowania.

Fizyczne i mechaniczne wtasciwosci kauczukéw silikonowych POLSIL® GUM

Twardosé, Gestos¢ Wytrzymatos¢ | Wydluzenie wzgl.| Wytrzymatos¢
Rodzaj Kolor [°ShA] w 20°C, na rozciaganie, przy zerwaniu, | narozdzieranie, Zastosowanie
[g/cm3] [MPa] [%] [kN/m]
Polsil® GUM 100/30 | opalizujacy 25-35 1,08-1,12 min. 5,5 min. 500 min. 10 Produkcja artykutéw wyttaczanych lub formowych
Polsil® GUM 100/40 | opalizujacy 35-45 1,10-1,14 min. 5,5 min. 500 min. 12 Produkcja artykutéw wyttaczanych lub formowych
Polsil® GUM 100/45 | opalizujacy 40-50 1,10-1,14 min. 5,5 min. 400 min. 12 Produkcja artykutéw wyttaczanych lub formowych
Polsil® GUM 100/50 | opalizujacy 45-55 1,12-1,16 min. 6,5 min. 300 min. 17 Produkcja artykutéw wyttaczanych lub formowych
Polsil® GUM 100/60 | opalizujacy 55-65 1,15-1,20 min. 7,5 min. 300 min. 17 Produkcja artykutéw wyttaczanych lub formowych
Polsil® GUM 100/70 | opalizujacy 65-75 1,15-1,22 min. 8,5 min. 250 min. 19 Produkcja artykutéw wyttaczanych lub formowych
Polsil® GUM 122/60 | biaty 55-65 1,20-1,24 min. 7,5 min. 300 min. 17 Zastosowania wymagajace gumy o podwyzszonej odpornosci cieplnej
Polsil® GUM 311/70 | szary 65-75 1,38-1,42 min. 3,0 min. 200 min. 9 Produkcja uszczelek, uszczelnien itp.
Polsil® GUM 410/30 | szary 25-35 1,16 - 1,20 min. 4,0 min. 400 min. 10 Produkcja elastycznych form
Polsil® GUM 213/60 | biatoszary 60-70 1,22-1,28 min. 6,0 min. 200 min. 15 Zastosowania wymagajace spetnienia warunkéw niepalnosci
Polsil® GUM 210/65 | biatoszary 60-70 1,40-1,44 min. 5,0 min. 150 min. 10 Izolacja kabli elektrycznych
Polsil® GUM 215/65 | biatoszary 60-70 1,34-1,40 min. 6,0 min. 200 min. 15 Izolacja kabli elektrycznych tzw. kabli bezpiecznych
Polsil® GUM 216/70 | biatoszary 65-75 1,56 - 1,62 min. 6,0 min. 150 min. 15 Izolacja kabli elektrycznych tzw. kabli bezpiecznych
SPOSOB WULKANIZACJI PROBEK DO BADAN: Czas sieciowania — 10 min w temp. 135°C po dodaniu 1,5% nadtlenku 2,4-dichlorobenzoilu w postaci 50% pasty w oleju silikonowym.

Uwaga! Na zyczenie klienta istnieje moZzliwos¢ doboru koloru kauczuku
(od przezroczystego do czarnego, odpowiednio do wzorca barw RAL)

Kauczuki silikonowe HTV moga wystepowad rowniez w postaci gotowej do przerobu mieszanki zawierajacej do-
datki takie jak: nadtlenki, pigmenty itp. W zaleznosci od dodanego nadtlenku tzw. inicjatora wulkanizacji — do na-
zwy kauczuku dodana jest litera D, T lub M. Sposdb wulkanizacji wraz z zalecang dawka srodka sieciujgcego przed-
stawia ponizsza tabela:

Rodzaj Rodzaj Zalecana Sposéb wulkanizacii
mieszanki nadtelnku dawka P )

Polsil° GUM D nadtlenek bis (2,4 1,5% Mozliwa wulkanizacja bezcisnieniowa lub ci$nieniowa
dichlorobenzoilu) Zalecane warunki: czas 10 minut, temperatura 135°C
pasta 50% Dosieciowanie: 4 godziny w temperaturze 200°C

Polsil® GUMT 2,5-dimetylo-2,5-di 1,5% Wulkanizacja ci$nieniowa
(tert-butylonadtleno) Zalecane warunki: czas 10 minut, temperatura 175°C
heksan pasta 45% Dosieciowanie: 4 godziny w temperaturze 200°C

Polsil°GUM M nadtlenek bis 0,8% Mozliwa wulkanizacja bezcisnieniowa lub cisnieniowa
(4-metylobenzoilu) Zalecane warunki: czas 5-10minut, temperatura 115°C
pasta 50% Dosieciowanie: 4 godziny w temperaturze 200°C




