POLASHOSIL GUNOSILE

pols kie

POLASTOSIL®
GUMOSIL®

Silikonowe Kauczuki RTV-2

SILIKONOWE kauczuki typu POLASTOSIL® i GUMOSIL® utwardzajg sie pod wptywem katalizatora w uktadzie konden-
sacyjnym lub addycyjnym. Gtéwne obszary zastosowania tego typu kauczukéw:

— dekoracja, sztukateria: odlewy, rozetki sufitowe, statuetki, Swiece ozdobne, figurki,

— renowacja zabytkéw: wykonywanie form pomnikéw, skamieniatosci archeologicznych itp.,

— ceramika: wzorce i formy do artystycznego, domowego i przemystowego wytwarzania ceramiki i porcelany,
— elementy artystyczne: rzezby, maski, specjalne elementy ozdobne, statuetki, ptaskorzezby,

— technika: prototypy i elementy do sprawdzania wycieku i korozyjnosci, wykonywanie form do zastosowan technicz-
nych i przemystowych (np. czesci samochodowe, RTV, AGD), wykonywanie uszczelek i innych elementéw,

— tampodruk: wykonywanie tamponéw drukarskich,

— obuwnictwo: wykonywanie form do podeszew.

Kauczuki silikonowe oferowane przez Zaktad Chemiczny ,Silikony Polskie” Sp. z 0.0. charakteryzuje m.in.: duzy zakres
twardosci oraz elastycznosci, wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie i rozrywanie, wysoka odpornos¢ chemiczna oraz
termiczna, a takze maty skurcz liniowy i znakomita odwzorowalnosc.

Temperatura pracy elementu wykonanego z kauczuku dwusktadnikowego (RTV-2) miesci sie w przedziale temperatur
od -50 do +200°C.

Kauczuki silikonowe po utwardzeniu sg obojetne fizjologicznie. Wykazujg doskonatg odpornos¢ na dziatanie promieni
UV, ozonu i warunkéw atmosferycznych. Ze wzgledu na ich jasng barwe, ewentualnie przezroczystos¢, mozna je tatwo
zabarwia¢ na dowolny kolor. Posiadajg bardzo duzg przepuszczalnosc, dla gazéw i odznaczajg sie dobrymi parametra-
mi mechanicznymi jak np.

— wytrzymatos¢ na rozcigganie: od 1,5 do 8 MPa
— wydtuzenie wzgledne: od 100 do 650 %
— skurcz liniowy: okoto 0,1 do 2 %

MATERIALY DO REPRODUKCJI

W formach silikonowych moze by¢ odlewanych wiele syntetycznych i naturalnych materiatéw jak np.:
— naturalny lub syntetyczny wosk,
— zywice: wypetnione poliestrowe, sztywne lub potsztywne poliuretanowe, epoksydowe,
— beton z wypetniaczami, zdobnicze zalewy tynkarskie,

— (gipsiinne.
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PRZETWARZANIE

KATALIZA

Do kazdego kauczuku przypisany jest odpowiedni katalizator. Kauczuk nalezy zmieszac¢ z katalizatorem w podanych
proporcjach w sposéb mechaniczny lub reczny. Katalizator musi by¢ réwnomiernie rozprowadzony w catej masie. Od
tego zalezy jakos¢ wykonanej pdzniej formy. Zaleca sie odpowietrzenie kompozycji przed jej wylewaniem w celu usu-
nigcia pecherzykow powietrza zamykanych podczas operacji mieszania sktadnikéw.W tym celu nalezy umies$ci¢ kompo-
zycje w naczyniu o pojemnosci ok. 5 razy wiekszej od objetosci odpowietrzanej kompozycji i odpowietrza¢ w komorze
cisnieniowej pod préznig (zalecane podcisnienie ok. 0,06 bar) okoto 3-5 min. Proces odpowietrzania wptywa na wzrost
odpornosci mechanicznej elastomeréw.

UTWARDZANIE (SIECIOWANIE)

Produkty POLASTOSIL® i GUMOSIL® w zalezno$ci od zastosowanego katalizatora utwardzajg sie w temperaturze po-
kojowej od 12 do 24 godzin. Czas ten moze by¢ skrécony w przypadku Gumosilu® AD-1 i AD-4 (do 4 godzin przy 65°C,
1 godziny przy 100°C). Nalezy jednak pamieta¢, ze podwyzszenie temperatury utwardzania zwigksza skurcz liniowy
elastomeru.

Uwaga! Kontakt z niektérymi materiatami moze powodowac wydtuzenie lub nawet hamowanie utwardzania kauczukéw
(efekt inhibicji). Dlatego w przypadku watpliwosci nalezy dokona¢ proby wylewajgc mieszanine na niewielki fragment
powierzchni. Typowe inhibitory:

— naturalna guma wulkanizowana za pomocg siarki,

— $rodki stabilizujgce PCV,

— polikondensacyjne silikony RTV utwardzane za pomocg soli metali,
— zywice epoksydowe sieciowane utwardzaczami aminowymi,

— plastelina zawierajgca dodatki siarki.

REGULACJA LEPKOSCI

Kauczuki silikonowe POLASTOSIL® i GUMOSIL® mogg by¢ rozcienczane w celu obnizenia lepkosci, poprzez dodanie
maksymalnie do 10% rozcienczalnika Polastosilu® M-500 lub Poalstosilu® M-200 (za wyjgtkiem Gumosilu® AD-1 i Gu-
mosilu® AD-4). Lepko$¢ Gumosilu® AD-1 i Gumosilu® AD-4 mozna obnizy¢ dodajgc maksymalnie do 10% oleju siliko-
nowego Polsilu® OM-50 lub Polsilu® OM-100, co spowoduje jednak nieznaczne obnizenie twardosci po usieciowaniu.

ZALECENIA

PRZYGOTOWANIE MODELU

Formy z kauczukow silikonowych odtwarzajg bardzo doktadnie fakture modelu, nawet drobne czgstki pytu, dlatego mo-
del powinien by¢ absolutnie czysty, wolny od ciat obcych. Polecane do wykonywania form kauczuki wykazujg wtasnosci
anty-przyczepne w stosunku do wiekszosci materiatébw. W celu unikniecia ,przywierania” kauczuku do powierzchni
modelu zaleca sie jednak pokry¢ powierzchnie modelu srodkiem antyprzyczepnym, stosujgc np. wazeline, wosk, pa-
rafine, mydliny itp. Nalezy sprawdzi¢, czy srodek rozdzielajacy nie niszczy oryginatu - modelu. Aby zapobiec przyle-
ganiu wylewanej kompozycji do formy zaleca sie¢ zabezpieczy¢ forme $rodkiem oddzielajgcym Polsilform® produkgji
naszego Zaktadu. Uzycie tego preparatu umozliwia takze fatwiejsze rozformowywanie oraz wydtuza zywotnosé form.
(Uwaga! Nie stosowa¢ w przypadku gdy odlew przeznaczony jest do malowania).

LACZENIE KAUCZUKOW

Czesci wykonane z tego samego lub réznych gatunkéw kauczukéw mogg by¢ taczone za pomocg kleju silikonowego
POLASTOSIL® AC-4A. Jezeli podczas wykonywania formy silikonowej wystagpity jakie$ ,niedolewki” mozna je uzupeic
kauczukiem tego samego typu nawet po catkowitym utwardzeniu warstwy kauczuku.

DODATKI

Zaktad oferuje dodatki majgce na celu regulacje kinetyki sieciowania lub ptynnosci kauczukéw. Dla kauczukéw typu
kondensacyjnego (Gumosil® WW, M, S) — Gumosil® PC-12, natomiast dla kauczukow typu addycyjnego (Gumosil® AD-1
i Gumosil® AD-4) — Gumosil® AD/C.



PRODUKTY UZUPELNIAJACE W PRACACH Z KAUCZUKAMI

PODKLAD S-1 (Srodek gruntujgcy)

ZASTOSOWANIE: Silikonowy $rodek gruntujgcy PODKELAD S-1 stosuje sie jako warstwe posrednig tgczacg metale,
tworzywa sztuczne (za wyjatkiem polietylenu, teflonu, polichlorku winylu) z kauczukiem silikonowym typu POLASTO-
SIL®, GUMOSIL®.

POLASTOSIL® AC-4A (klej silikonowy)

CHARAKTERYSTYKA: POLASTOSIL® AC-4A jest klejem silikonowym o bardzo dobrej przyczepnosci do szkia, ce-
ramiki, emalii, betonu, aluminium i wiekszosci tworzyw sztucznych. Z powodzeniem stosowany do klejenia, tgczenia
i uszczelniania i naprawy form wykonanych z kauczuku silikonowego. Polecany réwniez do stosowania jako powtoka
antyimplozyjna aparatéw szklanych m.in. w przemys$le chemicznym. Klej utwardza sie w temperaturze pokojowej pod
wplywem wilgoci z powietrza tworzgc transparentng, gumopodobng powtoke.

GUMOSIL® PC-12, GUMOSIL® AD/C (srodki tiksotropowe)

CHARAKTERYSTYKA: GUMOSIL® PC-12 i GUMOSIL® AD/C s3 $rodkami tiksotropujgcymi zmieniajgcymi zdolno$é
ptyniecia kompozycji kauczukow typu: GUMOSIL® M, WW, S, AD-1, AD-4.

ZASTOSOWANIE: GUMOSIL® PC-12 i GUMOSIL® AD/C znajdujg zastosowanie w produkcji form ,ptaszczowych”
z kauczukow silikonowych nadajgc kompozycji charakter wysoce nieptynny co umozliwia jego naktadanie przy zasto-
sowaniu pedzla malarskiego lub topatki do uzyskania grubosci warstwy ok. 10 mm i ,zdejmowanie form” z modeli pio-
nowych. Srodki tiksotropowe znacznie skracajg czas przydatnosci kauczuku do aplikacji, dlatego w celu przedtuzenia
~2zywotnosci” masy kauczukowej mozna obnizy¢ dawke katalizatora. Dla wiekszych modeli zaleca sie przygotowanie
kauczuku ze srodkiem tiksotropowym porcjami umozliwiajgcymi ich wykorzystanie w ciggu 10- 15 minut.

Proporcje poszczegoéinych skfadnikéw z uwzglednieniem zastosowania srodkow tiksotropowych:

GUMOSIL® M: 100 cz. wag. GUMOSIL® S: 100 cz. wag. GUMOSIL® WW: 100 cz. wag.
Katalizator 81R -5 cz. wag. Katalizator N -5 cz. wag. Katalizator N -5 cz. wag.
Gumosil® PC-12 - ok. 2 cz. wag. Gumosil® PC-12 - ok. 2 cz. wag. Gumosil® PC-12 - ok. 2 cz. wag.

Plynno$¢ kauczuku mozna dobraé¢ indywidualnie przez zwigkszenie lub zmniejszenie ilosci GUMOSILU® PC-12 od 1-4
cz. wag. Wieksza dawka $rodka spowoduje przyspieszenie sieciowania ww. kauczukéw.

GUMOSIL® AD-1/A: 100 cz. wag. GUMOSIL® AD-4/A: 100 cz.wag.
Gumosil® AD-1/B - 10 cz. wag. Gumosil® AD-4/B - 10 cz. wag.
Gumosil® AD-C -0,2 cz. wag. Gumosil® AD-C -0,2 cz. wag.

UWAGA! Srodek tiksotropowy nalezy dodawaé do kauczuku wymieszanego wczesniej z katalizatorem.

POLSILFORM® (Srodek oddzielajgcy)

ZASTOSOWANIE: POLSILFORM® stuzy jako srodek do zabezpieczania przed przyleganiem tworzywa do form w prze-
tworstwie tworzyw sztucznych i gumy. Stosowany jest réwniez jako srodek konserwujgcy, zabezpieczajgcy powierzch-
nie gumowe. Zastepuje talk, wydtuza zywotnosc¢ form silikonowych, nie powoduje wad w gotowych wyrobach. Moze by¢
stosowany przy produkcji wyrobéw, majacych kontakt z zywnoscia.

POLASTOSIL® M-500, POLASTOSIL® M-200 (rozcienczalniki)

CHARAKTERYSTYKA: Rozcienczalniki POLASTOSIL® M-500 i POLASTOSIL® M-200 sg czystymi polimerami sili-
konowymi stuzgcymi do regulacji lepkosci kauczukéw kondensacyjnych. Pasty kauczukowe mogg by¢ rozcienczane
poprzez dodanie do 10% jednego z ww. rozcienczalnikow.

Kauczuki addycyjne moga by¢ rozcienczane poprzez dodanie ok. 10% oleju silikonowego typu Polsil® OM- 50 lub Polsil®
OM- 100.

Informacja dla uzytkownikow:

Zawarte w niniejszej broszurze informacje podane sg w dobrej wierze
i bazujg na naszej aktualnej wiedzy. Podane informacje powinny by¢
sprawdzone w badaniach przed zastosowaniem produktéw aby upewni¢
sie, czy produkty sg wiasciwe dla danego zastosowania. Producent

pol s kie

Zaktad Chemiczny ,,Silikony Polskie” Sp. z o.0.

zastrzega sobie prawo do technicznej modyfikacji wyrobow. Uzytkownicy 37-310 Nowa Sarzyna, Chemikow 1

sg odpowiedzialni za stosowanie si¢ do lokalnych przepiséw prawnych Tel./fax +48 17 78 51 230

iUz:a l:lfyskgnie odpo(;/viedpigh ;a;éyviadczer’]((;ertyfikatéw)danego prgdduktg. Marketing +48 17 78 51 210
zytkownicy sg odpowiedzialni za sprawdzenie, czy sg w posiadaniu . .

ostatniej wersji tego dokumentu — natomiast Zaktad Chemiczny "Silikony Dziat TeChnO|og|C_Zny_T48 17 7,8_51 215

Polskie” Sp. z 0.0. jest zobowigzany do dostarczenia wszelkich informacji e-mail: silikony@silikony.pl

na ten temat. www.silikonypolskie.pl



